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Ⅰ. Crown용 금합금 

1. 주조체 외형 결함

2. 주조체 기포

3. 주조체 변형

4. 주조체 변색

5. 균열 또는 파절

6. 주조시 기타 문제

7. 납착 문제
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1. 주조체 외형 결함
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2. 주조체 기포
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3. 주조체 변형
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4. 주조체 변색 및 부식
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5. 균열 또는 파절
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6. 주조시 기타 문제
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7. 납착 문제
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Ⅱ. Porcelain용 금합금

1. 기    포

2. 변    색

3. 균열과 파절

4. 주조체 변형
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1. 기      포

2. 변    색
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3. 균열과 파절

4. 주조체 변형
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Ⅲ. 치과도재, CeraMax

1. 도재의 균열 (Crack)

2. 도재의 결합 문제

3. 도재의 기포

4. 변색 및 기타 문제점

5. 도재 작업시 유의사항

6. Paste Opaque 
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1. 도재의 균열(Crack)
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2. 도재의 결합문제
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3. 도재의 기포
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4. 변색 및 기타 문제점
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5. 도재 작업시 유의사항
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6. Paste Opaque 사용시 유의사항
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세라맥스의 소성스케쥴

Firing Schedule

Condition
  Class

PreDry Firing* Holding 
TimeStart Temp. Time Heating Rate Final Temp. Vacuum

1st Opaque
(Wash)

Paste 450 6 min 60 /min 930 Full 1 min

Powder 500 3 min 60 /min 930 Full 1 min

2nd Opaque
Paste 450 6 min 60 /min 920 Full 1 min

Powder 500 3 min 60 /min 920 Full 1 min

1st Build-up(Body) 500 5 min 55 /min 890 Full 1 min

2nd Build-up(Body) 500 3 min 55 /min 880 Full 1 min

Glazing 500 3 min 55 /min 890 - 1 min

* 소성온도는 보철물의 크기 및 로 상태에 따라 조절하여야 하며, 

  계류시간도 보철물의 크기에 따라 1분 이내에서 조절할 수 있다.

* 진공은 승온하는 동안에만 유지하고, 소성 계류시에는 진공을 해제하여 대기상태로 한다. 
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Alpha Alloys  조성표

형   명 적용 분류
귀금속원소 함량(wt.%) Melting 

Range(℃)Au Pt Pd Ag

 Crown & Bridge Alloy

Super Cast 1 Ⅰ 86 10  961∼1,022

Cast-1 1, 2 Ⅰ 83 10 945∼990

Cast-2 3, 4 Ⅱ 76 2 1 12.5  960∼1,010

Cast-3 3, 4 Ⅲ 70 2 3 15 915∼970

Cast-4 4, 5 Ⅳ 68.5 9 11 920∼990

Cast-5 3, 4 Ⅲ 65 1 4 18 890∼940

Alpha-60 3, 4 Ⅳ 60 2 3 21 890∼940

Alpha-50 3, 4 Ⅲ 50 5 33 870∼925

AD-58 3, 4 Ⅲ 58 3 22.5 868∼892

AD-55 3, 4 Ⅲ 55 3 27 887∼914

AD-48 3, 4 Ⅲ 48 3.5 37 907∼925

Alpha-2 3, 4 Ⅲ 42 5 41 870∼915

Alpha-3 3, 4 Ⅲ 37 6 43 860∼910

Alpha-B 3, 4 Ⅲ 15 18 52  995∼1,050

Alpha-2000 3, 4 Ⅲ 2 25 69 1,080∼1,135

 Porcelain Alloy

Alpha-Bond 92 6 92 6.3 0.5 1,076∼1,120

Alpha-Bond G 6 87 9 1 1 1,110∼1,160

Cerapia 86 6, 7 86 5.5 2 1,049∼1,154

Alpha-Bond H 6, 7 85 8 5 1,120∼1,175

Alpha-Bond W 6, 7 75 10 10 1,135∼1,210

Econo Bond 1 6, 7 52 31 4 1,075∼1,194

Econo Bond 2 6, 7 55 35 1,130∼1,210

                ● Application

            1. Single-surface soft inlays. 
            2. Two-surface medium hard inlays, M.O.D., and 3/4 crowns. 
            3. Full & 3/4 crowns, M.O.D., bridge abutments, pontics, cast post, pinlays and short & long-span bridges.
            4. Heavy stress restorations: short & long-span bridges and implant overstructures.
            5. Cast partials
            6. Porcelain application: single-units and short-span bridges.
            7. Porcelain application: single-units and short & long-span bridges.

           SOLDERS

형 명 적      용
귀금속원소 함량(wt.%)

Au Pt Pd Ag

ezTec 1 Crown & Bridge /
Post-Porcelain Solder 65.0 13.9

ezTec 2 Pre-Porcelain Solder 61.0 6.9 28.1


